关于带肋钢筋尺寸测量问题的几点探讨

上海市建设工程检测行业协会      刘文军

《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧肋钢筋》（GB/T 1499.2-2007）中对该产品的主要尺寸指标有：内径、横肋高、纵肋高、横肋宽、纵肋宽、横肋间距。如何进行测量，在标准的8.3条中有描述，但是具体步骤不够明确，现就对内径、横肋高如何进行准确测量，谈一些个人体会供大家参考。

1. 内径

由于带肋钢筋特殊的外形，无法使用通常对圆柱体截面直径的测量方法，即“在与轴线垂直的平面上，以二个垂直方向测量值的平均值为直径”的方法。从GB/T 1499.2-2007中 6.3.4条的图1可知：“内径”是指不包括纵、横肋部分的圆的直径。用卡尺直接在横肋之间测量内径的话，由于纵肋的存在，无法得到不同方向的数据，不能真正反映内径的情况，更重要的是实际钢筋截面不像图1所示那样规则（如图2）。因此，仅用卡尺在横肋之间测量内径是不够准确的。从图1可以看出，由于横肋与纵肋不相交，在纵肋的根部应该是内径圆通过的地方。因此，我们可以通过在端面测量对角二个纵肋根部（如图3）得到的数据和在横肋之间测量得到的数据的平均值，来较全面地反映出内径的数据。
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2. 肋高

GB/T 1499.2-2007中8.3.2条给出的测量肋高的方法是：“带肋钢筋纵肋、横肋高度的测量采用测量同一截面两侧肋中心高度的平均值的方法，即测取钢筋最大外径，减去该处内径，所得数值的一半为该处肋高，应精确到0.1mm。”对于纵肋，它对应贯穿在整个钢筋两测，测量此处的最大外径很方便，但是对于横肋，由于两侧横肋的最高处并不在同一截面（如图4），不能用卡尺在平行于截面的方向上测量，应用卡尺在垂直截面的方向测量截面两侧的1对横肋间最大距离（如图5）。另外，样品在切割截面时要注意保留两侧横肋的最高处，并使截面与轴线垂直。
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                 图4                                          图5
以上方法较简便，作为日常验收能够基本满足要求，但是为了更准确地获得测量结果，特别是对检测结果有争议时，建议使用投影仪来测量内径和肋高（如图6）。在制备样品时建议使用金相切割机，切割成只保留左右各一个横肋的样品，金相切割机能保证样品的截面不变形而且还能保证截面和轴线垂直。
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图6
上述方法如有不正之处，希望大家不吝批评指证。
